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Yasal bildiri

Spider sistemi, Quadrante koll. Sti.ne ait olan Oksys Textile markasi ile
satilmaktadir.

Ayagitlara ve onlari igleten yazilimlara, kullanici tarafindan yapilabilecek
herhangi bir tahrifat kesinlikle yasaktir.

Uriiniin kullanimi veya kurulumu, bu kullanma kilavuzunda belirtilen sartlara
uygun olmadigi taktirde, Quadrante koll. Sti., sistemin veya (izerinde c¢alisilan
malzemelerin ve onlara bagll cihazlarin gbrecedi zararlardan ve
bozukluklardan kendini sorumlu tutmayacaktir.

Resimler ve acgiklamalar dahil olmak lizere, bu kullanma kilavuzunun tim
béliimleri, pazarlanan modele gbére, herhangi bir uyari olmaksizin degigebilir
veya farkli olabilir.

Bu sebepten dolayi, treticinin, kullanma kilavuzunu giincellemek gibi herhangi
bir zorunlulugu yoktur.

Bu belgenin tiimiiniin veya bazi béliimlerinin her ¢ogaltma islemi Quadrante
koll. Sti. tarafindan onaylanmalidir.
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Uriin tanimi

(;evre sartlari

*Oksys Textile, Spider sistemini olusturmak igin kullanilan donanimlarin,
minimum +5°C ile maksimum +65°C arasinda ¢alisabileceklerini teyit eder.

*Malzemelerin depolanma isisi minimum -20°C ile maksimum +80°C arasinda
degismektedir.

GUvenIik bilgileri

- Spider sistemi, sivi ile temas ettikleri anda bozulmaya tabi olan elektronik
donatilarla dretilmigtir.

*Sistem caligir durumdayken SOU biriminin kesici bigagi altina parmaklari
koymamaya dikkat edin.

*Sistem calisir durumdayken, cesitli Spider donanimlarini sékip takmaktan
kagininiz.

Baklm ve temizlik

*Toz birikimini 6nlemek amaci ile SOU optik birimini dlislik basin¢li hava
tfleyerek periyodik olarak temizleyiniz. Boyali malzeme ile ¢alisiimasi halinde
optik gurubu alkol ile islatiimis iplikle temizleyiniz.
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1 Spider Sistemi
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1.1 Sistem égeleri

Spider temizlik sistemi asagidaki parcalardan olugsmaktadir:

*SPU Akim birimi (Spider Power Unit)

+SCU isletme birimi (Spider Control Unit)

*SOU Optik birim (Spider Optical Unit)

*STU Programlama birimi (Spider Terminal Unit)

Yukarida siralananlara, kurulum tiriine goére degisebilecek tamamlayici
pargalar eklenebilir:

*SCC baglanti kablosu (Spider Connection Cable)
*SLT hat sonlandirici (Spider Line Terminator)
*Destek etriyesi

*Makina durdurma kablosu
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1.2  SPU Akim birimi

Asagidaki tabelada gosterildigi gibi iki tir SPU akim birimi bulunmaktadir.

SPU100 SPU200
Baglanabilir temizlenecek iplik 24 40
sayisl
Nominal gerilim 100 VA 200 VA
Voltaj 240 Vac
Enerji sogurumu 0,55 A 1A
Cikis voltaji 24 Vac
Emniyet sigortasi n°® 2 (5x20)mm T800mA T1,25A

Tabela n° 1: SPU birimi teknik 6zellikleri

SPU biriminin 6n yuzinde calistirma diugmesi bulunmaktadir; arka ylziinde
ise (STU) terminaline ve (SCU) kontrol birimlerine baglantiyr sadlayan 9 uglu
iki konnektor, akim baglantisi konnektori ve emniyet sigortalarinin yuvalari
vardir. (Sekil 1 ve 2)

once calistirma digmesinin ‘off modunda oldugundan emin

é Dikkat: aygitin elektrik kablosunu gerilim hattina baglamadan
olunuz.
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Sekil 1: Akim biriminin én yiizii

Sekil 2: Akim biriminin arka yiizii
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Asagdidaki sekilde, SPU birimini gerilim hattina baglamak icin aygit ile beraber
verilen kablo gérilmektedir.

Sekil 3: Elektrik hattina baglanti kablosu

Sekil 4 de, STU birimine ve SCU birimlerine baglantiyi saglamak icin gerekli
SCC kablosu gériilmektedir.

Sekil 4: SCC baglant: kablosu
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1.3 SCU Kontrol birimi

Sekil 5 te gorilen SCU igletme birimi, SOU optik sensérlerinden gelen
sinyalleri igletir ve STU programlama terminaline baglanir.

1/O (A) RHPELY
Sensor (A) ]
a Program
Sensor (B)  [REN model: SCU —
— Serial Number
Supply

I/O (B
ot

L wiww . oksys.it (E mada in itaty

I|l|;|
P 2/D000001

Do0n

Sekil 5: Kontrol birimi

Birimin sagd yaninda, baska SCU igletme birimleri, akim ve programlama
birimleri ile seri baglantiya yarayan giris ve ¢ikis konnektdrleri bulunmaktadir.
Ayni tarafta programlama ve test icin kullanilan konnektér de vardir (bu
konnektorin kullanimi sadece teknik elemanlara mahsustur) (Sekil 6).

Birimin diger yaninda, optik birimlerin baglantisi igin gerekli iki konnektér ve
sarma makinasi ile temasi saglayan IN/OUT seklinde iki konnektér yer
almaktadir. Bu son konnektor, hareket sensérinden gelen sinyali algilar ve
makina durdurma sinyalini geri gdnderir (Sekil 7).

Dikkat: aygiti, beraberinde verilen kablo sayesinde SPU birimine
baglamadan 6nce sistemin soniik durumda oldugundan emin olunuz.
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Calisir durumda olan sisteme yapilacak muhtemel bir baglanti donanimlarin
bozulmasina yol agabilir.

Sekil 6: SCU, akim konnektorleri

Sekil 7: SCU, sinyal konnektorleri
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1.4 SOU Optik birim

SOU Optik birimi, optik bir sensér (led) ve bir kesme sistemi (bigak) ile
donatiimigtir.

'@

Sekil 8: Optik birim

‘ Bitis noktasi ‘

‘ Kasnak ‘

‘ Optik sensor ‘

‘Kesme sistemi‘

Not: defo tanima islemi tarafindan en uygun performansi elde etmek igin, optik
birim, sarma makinasi Gzerinde ipligin takip ettigi istikamet yoninde dogru sekilde
yerlestiriimelidir ve optik sensor (led) higbir sekilde karartiimamalidir.
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1.5 STU Terminali

STU terminali, temizleme islemine bagl sistemin bitiin programlamasini ve
kontroliini yapar. Dokumatik ekran sayesinde vyapilandirma menisini
goérmek ve temizleme sisteminin yapilandirma parametrelerinde belirli
degisiklikler yapmak mimkuin.

Sekil 9: STU programlama terminali

Dikkat: Islak veya pis parmaklarla terminalin ekranina dokunmayiniz.
Dikkat: meni seceneklerini onaylamak igin sivri uglu nesneler
kullanmayiniz.
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Asagidaki resimde, Spider sistemine baglanmaya yarayan konnektdr ile
programlama ve testlere ayrilmis konnektor gorilmektedir.

Sekil 10: STU konnektéorleri

yerlestirildiginden ve mevcut vidalarla sabitlenmis oldugundan emin

é Dikkat: SPU veya SCU birimlerinden gelen kablonun dogru sekilde
olunuz.

Not: programlama ve testlere ayriimis konnektérin kullanimi sadece teknik
elemanlara mahsustur.

Oksys Textile © - 2009



Vers. 2.5 17

2 Kurulum
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2.1 Sistemin kablo donanimi

Farkh birimleri, beraberinde verilen kablolar sayesinde birbirlerine baglamak
mumkindir ama asagida siralanan tim birimlerin her kurulumda mevcut
olmalari sarttir:

1 SPU Akim birimi
*1 STU programlama birimi
*1den 20ye SCU igletme birimi
veya alternatif olarak
1den 6ya SMU isletme birimi
*1den 20ye SOU optik birimi

SCU birimlerini, SCC kablolarini Supply in ve Supply out olarak belirtilen
konnektdrlere takarak, seri sekilde baglamak gerekir.

Sekil 11: SCU birimlerinin baglantist
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Asagidaki sekilde bir baglanti semasi 6rnegi gosterilmektedir.

AL AL dAb AL dAb AL

scu scu sCcu

00 00 oo ot

Sekil 12: Baglanti semast

Dikkat: istenmedik bir baglanti kesilmesinin gerceklesmemesi icin SCU
biriminin konnektoérlerini mevcut vidalarla sabitlestiriniz.

Dikkat: elektromanyetik parazitlerden tamamen muhaf olmasi igin
hattinizi SLT hat sonlandirici ile tamamlayiniz.

Baglanan birim sayisina goére ayarlanmasi gereken SPU akim birimini,
alternatif kurulumlar elde etmek icin, asagidaki sekilde de gorildigu gibi
istenen siralamaya gore yerlestirmek mimkdn.
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o o R
00 o

db AL ilign

scu scu

i

SekilSekil 13: Alternatif baglanti semast
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2.2 Makina durdurma kablosu baglantisi

SCU kontrol birimleri, sarma makinasinin makina durdurma fonksiyonu ile
baglntilari icin 6nceden gerekli donanim ile tertiplenmislerdir.

Her ne kadar SCU birimleri yoklugunda da caligabilseler de, bu baglanti,
c¢alismanin itinasini ve verimliligini asagidaki sebeplerden dolayi buyuk 6lglide
gelistirir:

1. Diigiimleme islemi sirasinda, istenmedik kesiklerin
gerceklesmemesi i¢cin makina c¢alismaz durumdayken ipligin
kesimi devre digi birakilir.

2. Ivmelenme asamasinda bile defolarin uzunlugu kusursuz sekilde
hesaplanabilir.

3. Iplik, yuvasinin digina ¢iktigi anda makina durdurulur.

4. Calisilmis iplik miktan ile makinanin kullanimina yénelik sistem
tarafindan toplanan veriler, sik dokumali duraklamalardan
etkilenmezler ve hata icermezler.

Sarma makinasi ile iletisimi devreye sokmak igin, asagidaki paragraflarda
belirtilen kablo baglantisinin yanisira, yapilandirma menusine yoénelik
paragraflarda belirtilen giris ve ¢ikis tlrine yonelik parametrelerin de
yapilandiriimasi gerekir (Paragraf 4.9.4 Makinanin durdurulmasi).

Dikkat: SCU kontrol biriminde, makina durdurma kablosunun
konnektdri optik birime iligkin konnektdriin yaninda bulunmaktadir. Bir
kanalin makina durdurma kablosunu, iliskin optik birimin konnektériine

bagladiginizdan emin olunuz ($ekil 14).
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Sekil 14: Optik birimlerin baglantisi ve makina

durdurma
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2.3 SOU biriminin sabitlenmesi

Kusursuz bir temizlik iglemi igin, ipligin takip ettigi istikamet Uzerinde optik
gurubun yer alacagi noktanin tespit edilmesi ¢cok dnemlidir.

En uygun konumlamanin tespit edilmesi icin agagidaki noktalarin géz éniinde
bulundurulmasi gerekir:

1. Iplik, temizleme mekanizmasi iizerinde minimum 30 g. gerginlikle
kaymali. Ardindan optik gurubun girisinin basina, ipligin
6zelliklerine uygun bir germe mekanizmasi takmak gerekir.

2. lplik, optik gurubun éniinde akici bir sekilde kaymali; ayni
zamanda, blikiilmelerin diizenli sekilde gelismesine olanak
vermek igin optik gurubun hemen &ncesinde ve hemen
sonrasinda bulunan gecgiglerin en azindan 15 cm. de bulunmalari
sarttir.

3. Optik gurubun girisinde ve c¢ikisinda iplik az ¢cok 15 derecelik
acilar olusturmali. Cok kisith acilar, ipligin kusurlu kaymasina yol
acarak istenmedik miidahaleler gerektirecektir. Daha bliyiik agilar
gecis bogazinin asinmasini arttiracaktir (Sekil 15).

ipligin sabitliligini arttirip titresimleri azaltmak icin, germe mekanizmasi ile optik
gurubun arasina bos dénen bir makara veya ¢arkin konulmasi dnerilir.

Yeni bir Grindn Ustinde c¢alismaya baslandiginda ve istenmedik
midahalelerle karsilagildiginda germe mekanizmasinin gevsetilmesi ve
kademeli olarak yeniden gerilmesi dnerilir.
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: Pjano Verticale

Sekil 15: Ipligin bogaza yerlestirilmesi
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2.4 Kurulum oérnekleri

2.4.1 FADIS SINCRO sarma makinasi

SINCRO serisi FADIS marka sarma makinasinda temizlik mekanizmasi, Sekil
16 da gorlldigl gibi, Ust taraftaki makara ile akim birimi arasina
konumlandiriimistir.

Sekil 16: Fadis SINCRO sarma makinasinda kurulum

Makina durdurma fonksiyonuna baglanti i¢in asagidaki talimatlari uygulayiniz:

1.Sarma makinasinin cereyanla olan irtibatini tamamen kesin.
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Dikkat: Sarma makinasi ¢alisir durumdayken kontrol paneline erismek,
midahale etmekle goreviendirilmis elemani elektrik soku riski ile karsi
karsiya birakmanin yanisira makinanin zarar gérme riskini de arttirir.

2.Sarma makinasinin én yanininin i¢ tarafinda bulunan makina durdurma
sensoriiniin konnektoriinii yuvasindan ¢ikarin.

3.Sekilde de gdriildiigii gibi, erkek ve disi SWF kablosunun
konnektérlerini takin.

4.Yapilandirma meniisiiniin ‘Stop’ béliimiinde ‘IN’ ve ‘OUT’ olarak
bulunan her iki parametreyi, ‘N’ degerini segcerek yapilandirin (Paragraf
4.9.4 Makinanin durdurulmasi).
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2.4.2 SSM DP1-W sarma makinasi

SSM sarma makinalarinda temizleme mekanizmasi, akim biriminden evvel
dikey pozisyonda konumlandirilir.

Mdmkidn ise, optik gurubun girisinden 6nce, ipligin bir makara veya cark
yardimi ile kaydiriimasi onerilir.

Sekil 17: SSM DP1-W sarma makinasinda kurulum

Makina durdurma fonksiyonuna baglanti icin asagidaki talimatlari
uygulayiniz.

1.Sarma makinasinin cereyanla olan irtibatini tamamen
kesin.
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Dikkat: Sarma makinasi ¢alisir durumdayken kontrol paneline erismek,
midahale etmekle gérevlendirilmis elemani elektrik soku riski ile
karsi karsiya birakmanin yanisira makinanin zarar gérme

riskini de arttirir.

2.Bas tarafini kontrol eden kart lizerinde, makina durdurma sensériiniin
XXX konnektériinii yuvasindan ¢ikarin.

3.Sekilde de goriildiigii gibi, erkek ve disi SWS kablosunun
konnektorlerini takin.

4.Yapilandirma meniisiiniin ‘Stop’ béliimiinde ‘IN’ ve ‘OUT’ olarak
bulunan her iki parametreyi, ‘N’ degerini secerek yapilandirin (Paragraf
4.9.4 Makinanin durdurulmasi).
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2.4.3 Attucci, Huzur, Milhan sarma makinalari

Bu guruba bagli sarma makinalari, asagidaki sekilde gorilen destek etriyesi
sayesinde Spider sistemleri ile donatilabilirler.

Sekil 18: Attucci, Huzur, Milhan sarma makinalarimin

kurulumu
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Destek etriyesi, ipligi saglayan iki yonlendirici ¢ark arasinda orta yerde
konumlandiriimigtir.

mekanizmasi ve optik gurup arasinda ayni hizada kayacak sekilde

ii Dikkat: Destek etriyesini, ipligi saglayan iki ydnlendirici ¢ark, germe
yerlestirin.

Dikkat: Ust taraftaki iplik saglayan ydnlendiricinin varhig yizinden,
iplik, temizleme mekanizmasinin girisine ¢ok dusuk bir gerginlikle
varmaktadir. istenmedik kesimlerin gergeklesmemesi icin, yay! yeteri
kadar kurulmus bir germe mekanizmasinin kullanimi 6énerilir.

Makina durdurma fonksiyonuna baglanti, verilen SWA kablosu sayesinde
yapilmaktadir.

Sekil 19: SWA makina durdurma kablosu
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Kablonun kurulumu icin asagidaki talimatlari uygulayiniz.

1.Sarma makinasinin cereyanla olan irtibatini tamamen kesin.

midahale etmekle gérevlendirilmis elemani elektrik soku riski ile
karsi karsiya birakmanin yanisira makinanin zarar gérme
riskini de arttirir.

ii Dikkat: Sarma makinasi ¢alisir durumdayken kontrol paneline erismek,

2.Sarma makinasinin arka kapagini agin.
3.Her bir basg igin, elektronik otomasyonun bulundugu kutuyu agin.

4.Hareket sensériinden gelen kabloyu yuvasindan cikardiktan sonra
kutunun c¢ikis tarafinda bulunan kablo rakorundan da ¢ikarin (Sekil 20

(A))-

5.Her kanal icin, ilgili optik gurubun kablosu ile eslestirmeye dikkat
ederek, SWA baglanti kablosunun konnektériinii SCU birimine takin
(Sayfa 24 Sekil 14).

6.Hareket sensériiniin kablosunu, kirmizi-siyah-mavi seklinde olan renk
sirasina riayet ederek, SWA kablosunun vidali seyyar klemensine (kisa
basli) baglayin (Sekil 20 (B)).

7.SWA kablosunun uzun kismini, bas otomasyon kutusu lizerinde
bulunan kablo rakorundan gegirin (Sekil 20 (B)).

8.Soldan saga dogru, kirmizi-siyah-mavi geklinde olan renk sirasina
riayet ederek kablo uclarini vidali klemense baglayin (Sekil 20 (B)).

9.Yapilandirma meniisiiniin ‘Stop’ béliimiinde ‘IN° ve ‘OUT’
parametrelerini, sirasiyla ‘P’ ve ‘N’ degerlerini segcerek yapilandirin
(Paragraf 4.9.4 Makinanin durdurulmasi).
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(A) (B)

Sekil 20: Attucci makinasimin durdurma baglantisi
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2.4.4 Corghi sarma makinalari

Corghi sarma makinalari, sekil 21 de goruldiigi gibi, destek etriyesi sayesinde
Spider sistemleri ile donatilabilirler. Destek etriyesi, bu tir makinalarin 6n
yanina konumlandirihr.

Sekil 21: Corghi kurulumu

Makina durdurma fonksiyonuna baglanti igin asagidaki talimatlari uygulayiniz:

1.Sarma makinasinin cereyanla olan irtibatini tamamen kesin.
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Dikkat: Sarma makinasi ¢alisir durumdayken kontrol paneline erismek,
midahale etmekle gérevlendirilmis elemani elektrik soku riski ile
karsi karsiya birakmanin yanisira makinanin zarar gérme

riskini de arttirir.

2.Sarma makinasinin én yanininin i¢ tarafinda bulunan makina durdurma
sensoriiniin konnektériinii yuvasindan ¢ikarin.

3.Sekilde de gériildiigii gibi, erkek ve disi SWC kablosunun
konnektorlerini takin.

4.Yapilandirma meniisiiniin ‘Stop’ béliimiinde ‘IN’ ve ‘OUT’ olarak
bulunan her iki parametreyi, ‘P’ degerini secerek yapilandirin (Paragraf
4.9.4 Makinanin durdurulmasi).
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3 Iplik temizleme
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3.1 Onsoéz

Kusursuz bir temizlik islemi elde etmek igin, kullanilacak ipligin 6zelliklerinin
tespit edilmesi temel 6nem tasimaktadir.

Spider temizlik sistemi, optik gurup tarafindan tespit edilen kadife sagaklarin
profilinin denetimi Gzerine kurulmustur. Bu profil, en, ¢ap, bikim ve kullanilan
malzeme gibi farkh faktdrlere baghdir. Boyama ve buharlastirma gibi islemler
de liflerinin dizenini degistirerek ipligin profilini farkh kilabilirler. Butin bu
acilar, hem temizleme isleminde kullanilacak parametrelerin hem de iplik
denetimi  esnasinda uygulanabilecek dizeltici 6nlemlerin  segimini
sartlandirirlar.

Spider sistemi, iplik calismasinda farkli zorluk derecelerinde igleyebime
kapasitesi sayesinde envai g¢esit anomalilerin  belirlenmesine olanak
vermektedir. Bunun 6tesinde islenen ipligin miktari ve kalitesi hakkinda bilgi
edinmek de mimkiin. Ipligin purizsiiz olmasindan dolayi, yalnizca defolari yok
etme amaci ile sitemi basit sekilde kullanma olanagdi da mevcut.
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3.2 Temel iglevsellik

ipligin puriizsiiz olmasindan dolayi, yalnizca defolari yok etme amacinda
temizlik sisteminin kullanimi, asagidaki 4¢ agsamaya ayrilmigtir:

«temizleme parametrelerinin belirlenmesi igin iplik denetimi
stemizleme isleminin programlanmasi

«temizleme ayarlari

3.2.1 Tekstil ipliginin kontrolii

Spider sistemi, belirli bir Grinln temizlenmesinde kullanilacak parametrelerin
belilenmesini mumkin kilan bir prosedirtd kullanima sunmaktadir. Bunun
yanisira, Spider sistemi, bu parametrelerin Uriin koduna goére hafizaya
alinmasina olanak vermektedir (Paragraf 4.4 iplik arsivi). Temizleme iglemi igin
temel 6nem tasiyan U¢ nokta agagida siralanmistir:

a) purlizin ebatlari

b) ipligin 6zinin uzunlugu
c) yok edilmek istenen defolarin uzunlugu
Bu noktalara eklenmesi gereken bir baska veri de sarma hizidir

cinkli defo wuzunlugunun belirlenmesi icin, bu verinin sistem
tarafindan bilinmesi sarttir.

| Defo |
ij
Cpunz o Tl o |
T A

Sekil 22: Temel parametreler

Oksys Textile © - 2009



38 Vers. 2.5

Oz ve piiriiz parametreleri optik alanin belli yiizdelerini temsil ederler ve ipligin
ebatlarina ters orantidadirlar, bu ylizden:

‘Daha uzun ve sik killi iplikler, daha diisiik bir Piriiz parametresi degerine
ihtiya¢ duyarlar. Ayni sekilde daha kalin bir 6ze sahip iplikler daha disuk
bir Oz parametre degerine sahip olurlar.’

Temel parametreler icin, asagidaki mesafe tercihlerini &rnek olarak
gOsterebiliriz:

Parametre Tercih edilen mesafe
Oz %50 den %90’a
Piruz %0 dan % 50’ye

Uzunluk 1 mm. den 4 mm.'ye

Tabela n° 2: Ornek mesafeler

iplik parametrelerinin 6lglimii, belirlenen degerlerden farkl bir sonuc verdigi
taktirde, dogrulugundan emin olmak i¢in 6lgimin tekrarlanmasi énerilir.

Sistem, 6z kodlari ve parametreleri ile belilenmis 40 farkli Grini hafiza
arsivine alma kapasitesine sahip.

3.2.2 Temizlemenin programlanmasi

Temizleme isleminin programlama prosediri (Paragraf 4.6 Temizlik
programlamasi), yan yana duran bir temizlik gurubuna belirli bir Griin kodunun
tahsis edilmesine izin verir. Guruptaki butlin temizlikler, secilen Urin igin
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belirlenmis olan parametrelerle programlanirlar. Denetim terminali, guruplari
ve onlara baglh programlamanin triin kodunu ana ekraninda géruntuler.

3.2.3 Temizleme isleminin ani ayarlanmasi

iplik denetim islemi esnasinda, iliskin ayarlama prosediiri sayesinde, bir
temizleme gurubunda temizleme hassasiyetini ayarlamak mimkin (Paragraf
4.5 Temizlik ayarlari), ayrica, bu prosedir sayesinde, hafizadaki iligkin
parametreyi degistirmeden belirlenen defo uzunluklarini degistirmek de
muamkan.
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3.3 Gelismis iglevsellik

3.3.1  Temizlemenin test edilmesi

Bu fonksiyon sayesinde, 6nceden defolanmis bir iplik pargasini optik guruptan
gecirip temizleme sistemini deneyerek diizgliin sekilde calistigini teyit etmek
muamkan.

Bu prosedur, tek veya gurup temizligi Uretimine iliskin, ekrandaki kontrol
béliminden etkin hale getirilir (Paragraf 4.7 Uretim verileri).

sarma makinasina bagl ise (Paragraf 4.9.4), iplik hareket halinde
olmadi§ taktirde optik gurup muhtemel defolari BELIRLEYEMEZ. Tek
temizlik islemlerinin fonksiyonelligini denemek igin bu proseduri aktif
hale getirmek gerekir.

| Dikkat: Spider sistemi, sunulan makina durdurma kablosu sayesinde,

3.3.2 Temizleme igleminin devre disi birakilmasi

Bu fonksiyon, bir gurup Uzerindeki temizlik islemini devre disi birakarak
makinanin sadece sarma islemi icin kullanilabilmesine izin verir. Temizligi iptal
edilen kisim, STU biriminin ana ekraninda iligkin simgesiyle belirtilir (Paragraf
4.3), ayricana optik gurubun ikaz isigi bir saniyelik aralarla yanip sdner.

Gurup temizliginin devre disi birakilmasi hakkinda bilgi igin ‘4.7 Uretim verileri’
paragrafini okuyun.

3.3.3 Alarmlar ve giivenlikler

Spider sistemi, temizleme iglemindekine nazaran uzunlugu daha kisa ve ardi
ardina gerceklesen defolari belirleyebilmektedir. Sistem, U¢ metrelik iplikte
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uzunlugu belirlenmis olan, en azindan on defoluk ardisiklar kesmek igin
devreye sokulabilir.

Glvenlige iliskin baska fonksiyonellikler, yag veya toz birikiminden
kaynaklanan sebeplerden dolayi, optik gurubun git gide kararmasini kontrol
etme imkanina yodneliktir. Bu fonksiyonellik, ipligin ortalama profilini ve
sarilacak destedin Uzerinde bulunan ipligin, metre olarak miktarini kontrol
etmeyi saglayan iki farkh alarmin devreye sokulmasi ile elde edilebilir.

Sistem bir hareket sensoériine bagli ise, optik gurubun sinirlari disinda
baslangic veya basarisiz kesim gibi alarmlarin idaresini devreye sokmak
muamkan.

Yukarida bahsedilen alarmlara yénelik uyarilar hem kontrol terminalinde hem
de muhtemel SAU alarm birimlerinde mevcuttur.

Siralanan fonksiyonelliklerin kullanimi icin (Paragraf 4.4.4 Alarm denetim
paneli) bdlimund okuyun.

3.3.4 Kalite kontrolii

Spider sistemi sayesinde, uretilen ipligin miktari ve kalitesi hakkinda etkin bir
kontrol yapmak mumkin. Sistem, GrGnu birinci sinif, ikinci sinif ve iskarta
olarak siniflandirabilir. Bu tur bir siniflandirma igin kullanilan parametreler
asagidakilerdir:

-ufak defo sayisi, baska anlamda kesim sinirindan ufak olup Uretilen
makaranin Uzerinde kalan defolar

«Uretilen makarada yapilan ilmik sayisi

*makarada duzenlilik

Bu parametreler tek tek ayarlanabilir ve bu U¢ parametreden en az bir
tanesinin denetlemeleri olumlu sekilde ge¢cmesi durumunda makara ikinci sinif
olarak kabul edilir.
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Iskarta, ikinci sinif igin kullanilan parametrelerde c¢arpimsal faktoér olarak
nitelendirilir dolayisiyla en az 20 ilmikli makaralar, ikinci sinif olarak kabul
edilirse mesela, i1skarta faktéru Ug ile kargilagildiginda en azindan 60 ilmigi
olan makaralar 1skarta yerine gegecektir.

Bu fonksiyonelligi kullanabilmek igin, Uretilen makarayi olusturan iplik miktari
hakkindaki veriler sisteme girilmelidir bu ylzden de Arsiv prosedirine iliskin
destek alanlari dogru sekilde ayarlanmalidir (Paragraf 4.4.1 Uriin denetim
paneline bakin).

3.3.5 Miktar kontrolii

Sistem, islenen iplik miktari ve saat basi Uretkenlige iliskin verilerin
toplanmasini saglamaktadir. Bu gelismis fonksiyonelligin kullanimina yonelik
proseddrlerin tanimi igin ‘4.4 iplik arsivi’ ve ‘4.7 Uretim verileri’ paragraflarini
okuyunuz.
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3.4 Temizleme igslemi hakkinda bilgiler

3.4.1 Otomatik ayarlamada Spyd teknolojisi

Spider sistemi, Spyd (Self Programming Yarn Detection) olarak adlandirilan ve
ipligin denetimini otomatik olarak yapabilen ¢ok etkili bir teknoloji ile
donatilmistir. Bu teknoloji, ¢calisan elemanlarin, temizlik parametrelerini kesin
sekilde belirlemede gOstermeleri gereken itinayl luzumsuz kilabilmekte ve
ayrica, kesme bigaklarinin ve c¢apdlgerlerin asinmalarindan dolayl c¢apta
gerceklesebilecek muhtemel ufak degisiklikler karsisinda sistemin kendi
kendini bu yeni durumlara adapte edebilmesini saglayabilmektedir. Bu
teknolojinin kullanimi, tek drdnler icin devreye sokulabilir boylelikle, gérevli
elemanlar, calisma parametrelerini kesin olarak belirterek calisabilirler. Spyd
teknolojisinin, ince ve kabariklik tiri defolu iplikler disindaki tim durumlarda
kullaniimasi tavsiye edilir.

3.4.2 Defo uzunlugu

Sistem, her ne kadar milimetre ayarindaki defolari belirleyebilse de, defo
uzunluguna yonelik kesinlik, iplik Uretiminde kullanilan ¢apoélcerin iki katini
asan degerlerinde garanti edilir.

3.4.3 plik sarma hizi

Defo uzunlugunun 6&lgisl, sistemin tanimak zorunda oldudu sarma hizina
dayanmaktadir.

Yivli sarma tamburu olan sarma makinalarinda normal olarak programlandigi
gibi, muhtemel hiz degisiklikleri, yok edilen defo uzunluklarinda degisikliklere
sebep olabilir.

ivmelenme safhasi esnasinda, yok edilen defo uzunlugunun kesin belirlenmesi
garanti edilmez.
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4 Kontrol terminalinin
kullanimi
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4.1 Grafik semalarin kullanimi

Gorevli elemanlar, STU kontrol ve programlama terminalinde bulunan
dokumatik ekran sayesinde, prosedurler arasinda kolayca gecis yapip ¢alisma
parametrelerini ayarlayabilirler. Bu teknolojinin kullanimi, belirli bir galisma
alaninda gerekli bilgilerin gérintilenmesi sayesinde, verimliligi 6zellikle
kolaylastirmaktadir.

Bir prosedurin aciligi veya kapanigi, bir kaydin hafizaya kaydedilmesi gibi
islemler, asagidaki sekilde gorllene benzer tuslara basarak yaplilirlar.

Sekil 23:
Diigme

Ekranin degdisik mendlerinde, goblge efektli dikdértgen gercevesinin gekli
sayesinde taninabilen dedistirilebilir alanlar belirir; bu alanlar genellikle bir
aciklama esliginde gorilurler.

Balik | 35]

Sekil 24: Degistirilebilir alan

Cercevenin igine basinca alan degistirme penceresi agilir. Bu pencere alanin
ismini, tahammdil edilen asgari ve azami degerleri, kabul ve ¢ikis segeneklerini
igerir.
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Sekil 25: Bir alanmin degistirilmesi

=] 1

Degeri degistirmek icin, pencerenin saginda ve solunda bulunan arttirma veya
azaltma digmelerine basmak veya imleci saga veya sola kaydirmak yeterlidir.

Bazi durumlarda, drin kodu gibi bir metin girmek veya degdistirmek gerekli
olabilir; bu durumlarda metnin bulundugu alan Uzerine basmak, degisikligin
yapilmasi igin gerekli klavyenin belirmesini saglayacaktir.
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FParga kodu

|EKB?E~I

Sekil 26: Klavye

Klavye Uzerinde, harf ve numaralara bagl tuslarin disinda asagidaki kontrol
tuslari da bulunmaktadir:

buylk ve kigik harfler arasinda gegcisi saglar

son yazilan haneyi siler

hicbir degisikligi kayit etmeden klavyenin kapanmasini saglar

yapilan her degisikligi kayit ederek klavyenin kapanmasini saglar

Gizli prosedurlere ulasmak igin sifre girimek gerekirse, yazilanlar ekranda
sifreli gorulur.
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4.2 Hoggeldiniz mesaji

Sistem calistirilinca terminal ekraninda hosgeldiniz mesaiji belirir. Bu pencere,
yaklagik olarak yirmi saniye kadar aktif kalir ve bu sure¢ zarfinda higbir
prosedirin devreye sokulmasina izin vermez (Sekil 27).

212 122! Fuw\ersion Z.8.8b 291 3@
Oct & 2882

con oo-o| TSMIZIE3

131] izl wewoksus.it 133 i4m!

Sekil 27: Hosgeldiniz mesaji
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4.3 Sinoptik tablo

Sinoptik tablo (Sekil 28) sistemin ana ekranini olusturur, ayrica, durumlarini ve
dogabilecek hatalari gercek zamanda gdstererek Spider sistemine bagl
temizleme kafalarinin yapilandirmasini 6zetler.

Bagh olan optik birimler, iplik koduna goére bir araya getirilmis simgelerle
belirtililer (6rnek: Sekil 28de iki tir iplik programi gorilmektedir: FI031 ve
SH023).

Asagidaki liste, kullanilan simgeleri ve anlamlarini teskil etmektedir:

5 makara seklinde simge: kontrol birimi bagli.

Simgenin i¢ tarafinda, sarma kafasinin durumu gdsteriimektedir.
Spider sistemi maksimum 40 adet optik birimi idare edebilir.

kesik ¢izgili simge: kontrol birimi bagh degil

Spider sisteminin  bulunabilecegi muhtemel durumlar asagidaki gibi
siniflandiriimigtir:
Yok: SOU optik birimi SCU kontrol birimine bagli dedgil.

Ayar: Optik birim, aydinlik derecesi ayarini yapmakta oldugundan
temizleme iglemi igin hazir degildir.

Bekleme: iplik, temizleme bodazinda mevcut degil.
Ara: Optik birim, durmus vaziyetteki ipligin varligini tespit eder.

ivmelenme: kafa ivmelenme safhasinda.

B Ok 3K

Engel: bir olay sonrasinda kafa takilmigtir. Kafayi yeniden iglek hale
getirmek icin olay yok edilmelidir.
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F Spyd: kontrol birimi, Spyd modunda c¢alismaktadir. Sistemin bu
c¢alisma turine yonelik detaylari i¢in bu bolumuan 'Arsiv' paragrafini

okuyun.

er Terminal Unit - Ver. T.eb

Sekil 28: Sinoptik tablo

Ekranin alt tarafinda bulunanlar:

*Menl dugmesi; bu digme sayesinde Argiv, Yapilandirma ve Servis
prosedurlerine erismek mimkin (Sekil 29).
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- Terminal Unit : 1 - Wer.
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Sekil 29: Ana menii

*temizleme islemi sirasinda beliren son olayl gdsteren olaylar bdliumu. Sekil
30daki o6rnekte, adresi 1 olan optik gurupta gerceklesen bir hataya ve

kaydedilmig toplam yedi olayin varligina dair uyari gérilmektedir.

@ Temizleyici baglanmad &

Sekil 30: Hata béliimii

*Olay uyarilari alanina dokunmak, zaman sirasina goére son olarak
kaydedilmis ve o anda gorilen olayin kaybolmasina ve mevcutsa bir énceki

olayin goéruntilenmesine yarar.
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*Guruplama digmesi . Bu digmeye basmak, tek temizlik iglemi kontrol
bdlimindn aclimasina izin vermek amaci ile, temizliklerin guruplar halinde
bdélinmelerini gegici olarak (5 saniye) saklamaya yarar.

Men, sonraki paragraflarda agiklanan, asagida bulunan prosediirlere erigimi
saglar:

*Arsiv

*Yapilandirma 'ﬂﬁ"ﬂ'

Servis prosedurd, yetkili teknik elemanlara hahsustur ve sistem kullanicilarinin
hizmetinde degildir.
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4.4 plik arsivi

Arsiv, her Urine iligkin calisma parametrelerinin belirlenmesine izin verir.
Ekran, Urin-Temizlik-Alarm-Kalite gibi farkli parametre turlerini bir araya
getiren bolimlere ayriimistir.

Spidetr Terminal Unit - 1 - Yer. 257

05-55 .

ipliks kagch

_E 1 ]jos-55 o [TTTTe—

{11 | Balik I S | el | -

e i EI Temizleme || - -

izq| | Hata 15 | mm ﬁ}tnan‘.‘ze cl
. ikaz

oo Wz m/min |

171 | ivme s kate | k]

(Ed ) |

Sekil 31: Arsiv

CETEE

Ekranin saginda bulunan sekme cubuklari, ilgili parametrelerin géruntilenip
degistirilebilmeleri igin, mevcut dért bolimuan bir tanesini se¢gme olanagi verir.

Ekranin Ust tarafinda Urlin belileme verileri bulunmaktadir: kayit numarasi,
kod numarasi ve yok edilecek defosu dahil bir kadife ipligi parcasi Ornegi
vardir.

Oksys Textile © - 2009



54

Vers. 2.5

Kayt numarasi Segimdigmesi

~_

~ -

1 ||CK876 57| VAN
A A
Uriin kodu Defo érnegi

Sekil 32: Uriin belirlemesi

Bu bolimin ‘Paragraf: 4.1 Grafik semalarin kullanimi’ kisminda agiklandigi
gibi, klavyeyi kullanip iliskin digmeye basarak urin kodunu degistirmek

mumkun.

Alanin saginda bulunan drin secim digmesine basarak kayit secimi

listesini agmak mimkin (Sekil 33).

iplik kaud

2 GHe71
3 FLAMA
4

3 YEZ279

22 ==l

9
10

madde I

Temizlems

ikaz |

K alite J

Eﬂhﬂd k@&‘ave‘] s

'

Sekil 33: Uriin segimi
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Bu listede bir kaydirma gubudu mevcuttur ve basitgce isminin Gzerine basarak
bir Grind segmenize izin verir.

Arsiv prosedurtu ekrani, asagida islevleri ile birlikte gorilen diagmelerle
tamamlanir:

* %Glear o anda yapilan kayd: siler.
|LEAl fave ] o anda gergeklesen kayit Uzerinde yapilan degisiklikleri hafizaya alir.

¢ X Claze | Prosedird kapatir.

agal

Herhangi bir Uriiniin en azindan bir verisi degistirildiyse ve ardindan yeni bir
urin secilir ya da yukarida goérulen dugmelerden birine basilirsa, sistem,
verileri arsive hafizalamak icin onay ister.

Bir Urdnin verilerinin degistiriimesi veya hafizaya alinmasi, o anda secilmis
olan UrGne yodnelik batln temizliklerin yeniden programlanmasini gerektirir. Bu
islem birkag saniye alabilir.
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4.4.1  Uriin denetim paneli

Uriin denetim paneli, iplik 6zellikleri ve retimde kullanilan destek agirliklarina
yonelik butin bilgilere sahiptir (masura ve makara).

iplik kawd

9 ||cke76 %, 7] I

iplik num. 4000| Nk madde I

Briit Dara Temizlems
700|g |

masura | 200|g

Makara | 100|g [ 70|g |-
Ealite J
[Igﬂlear] [ Sa'.fe]

Sekil 34: Uriin denetim paneli

Bu bilgiler, Uretilen miktarlarin belilenmesi ve bazi alarmlarin idaresi igin

kullanilir, dolayisiyla basit modalitede yapilan temizlik fonksiyonu igin luzumlu
degildirler.

En olclsu, Kilogram-metre numarasi seklinde, agirliklar ise gram seklinde
ifade edilmektedir.
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4.4.2 Temizlik denetim paneli

Asagida gorilen denetim paneli, Arsiv prosedurinin agilmasi ile devreye girer
ve basit modalitedeki temizlik islemlerinde kullanilan tek denetim
panelidir.

iplik kaud

CRa76 5, |

Balk madde
i¢ Temizleme
Hata | 2.0 | m ﬁnan‘.‘ze

m
Hiz mfmin haz
[_2ls

ivme Ealite

) (@)

Sekil 35: Temizlik denetim paneli

Nl

Plirtiz, 6z, defo ve hiz parametreleri ‘3.2 Temel islevsellik’ paragrafinda
aciklanmaktadir.

Bu denetim panelinde, duran sarma makinasinin azami devir
sayisina ulasmak icin sarfettigi zamani belirten 'lvme' parametresi
de mevcut. Sistem, sabit bir ivmelenme varsayarak, defo 6lcim
zamaninin  modulasyonu icin  bu parametreyi kullanir. Bu
parametrenin degeri sifirda birakilmaldir; ancak istenmedik
kesimlerin gerceklesmesinden dolayl baslangicta bir zorlukla
karsilasilirsa degerin ayarlanmasi gerekir.

Oksys Textile © - 2009



58 Vers. 2.5

5.#:3_'.-“-:2" digmesi, (3.4 Temizleme iglemi hakkinda bilgiler) pagrafinda

anlatilan Spyd otomatik denetim teknolojisini devreye sokar. Spyd teknolojisini
devreye sokup devreden ¢ikarmak icin digmeye basin. Digmenin Uzerindeki
resim, secilen modaliteyi belirtir.

X

ﬁ_naﬁze digmesi, sonraki paragrafta anlatilan iplik denetim prosedurini

devreye sokar.
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4.4.3 plik incelemesi

Bu prosedur, temizlik isleminin temel parametreleri olan 6z ve purizu
belirlemeyi sadlar.

Not. Iplik denetim prosediirii ‘zararina’ sayilir ¢iinkii denetlenen iplikte defo
olacaktir bu ylizden de destekten ¢ikarilmasi gerekecektir. Bu prosediiriin yeni
bir kiilah Gstiinde yapilmasi énerilir.

iplik kawdh
Temizleyici 1
i Balik

Bir temizleyici secin ve hata olugturup
cikig a basmadan

Vo) (X

Sekil 36: Iplik incelemesi

Sekil 36da ekrani gorilen prosedir, asagidaki agsamalara bolinmektedir;

1.Calismayan bir kafanin ekranini segin; prosediir, gerekirse, optik gurupta
bulunan ipligin alinmasini isteyecektir.

2. Denetlenecek olan ipligin tzerinde bir veya fazla defo yaratin.
Denetim icin gerekli defolar yaratirken asagidaki faktérlere
dikkat edin:

«ipligin 6zline zarar vermemeye dikkat edin
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«puriizi yaratan tim killari almaya ézen gosterin

edenetim sirasinda bulunan defo uzunlugu uzunluk parametresini
etkilemediginden en azindan 5-6 mm. uzunlukta defo yaratiimasi
Onerilir.

1. Sarma islemini baslatin
2. Optik guruba ipligi yerlestirin

Baslangigtan yaklasik otuz saniye sonra optik gurup ipligi keser; ardindan
Pliriiz ve Oz parametrelerinin 6lgllen verilerini iliskin alanlarda gdsterir.

Bu prosedur, givenlik agisindan defalarca tekrarlanabilir, Gzellikle de
parametreler ‘Tabela n° 2: Ornek mesafeler béliminde bulunan degerlerden
farkh olduklarinda.

Olglilen degerler, Ok diugmesine basip onaylayarak, arsivin ilgili
parametrelerine %5lik bir yuvarlama ile kayit edilirler.
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4.4.4 Alarm denetim paneli

Bu denetim paneli, potansiyel bir probleme ddénusebilecek bir takim
olayl tespit etme kapasitesini devreye sokarak Uretilen iplik
kalitesinin daha iyi olmasini saglar. Tespit edilebilen olaylar
asagidakilerdir:

* Tekrarlanan defo. Tekrarlanan defo, 3 metre uzunlugundaki bir iplik Uzerinde
bulunan 10 kiglk defodan olusur. Tekrarlanan defonun uzunlugu denetim
panelinden ayarlanir ve defonun kendisinden daha ufak olmasi dogaldir.

*En hatasi. En hatasi, iplik profilinin ebatlarinda asiri bir degisiklik anlamina
gelir. Kabul edilebilen azami deger denetim panelinden ayarlanir ve ytzde
olarak belirlenir.

Not 1. SOU optik birimi, sabit ebath bir i1sik 1sini ile galigtigindan,
3000/4000 den kiigiik bir ene sahip iplikler icin doyar. Bu tiir ipliklerle,
en hatasi tespiti kullanilamamaktadir.

Not 2. Bu islevsellik, yagll veya parafinli ipliklerle c¢aligiimasi
durumunda optik gurubun artan gekilde kararmasinin control
edilmesinde uygulanabilir.

*Masura sonu hatasi. Girilen agirlik ve en parametrelerine dayanarak, denetim
panelinde belirtilen ve masurada bulunan azami iplik metre sayisini sistem
hesaplayabilecek durumda. Sistem, masura sonunda zorunlu olarak kesmeye
mecbur oldugundan, bu hatanin devreye sokulmasi, son masura galismasi
esnasinda optik gurubun karardigina, bagl olmadigina veya bozulduguna dair
bir uyarinin belirmesini saglar.
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iplik kaud

3 |[CK87B 5, 7| SN

masurasonu == (2000 |m [madde
Tekrarlanma = == mm Temizleme

ikaz

Kalite

HE

B @) (Ko

Sekil 37: Alarm denetim paneli

™ Hicbir islem. Sistem olayi yok sayar.

-& Tespit etme. Olayin gerceklesmesiyle optik birim ¢alismayi keser ve olay,
sinoptik tablonun iligkin béliminde, bagh oldugu taktirde de SMT alarm
biriminde uyar seklinde belirir. Hata uyarilari hem STU terminalinden

(Paragraf 4.3 Sinoptik tablo) hem de SMT terminallerinden yok edilebilir.

. IE'I Engel. Sistem, bir 6nceki durumdaki gibi davranir ama optik birim engel
moduna girer. Bu modalitede, ipligi tespit ettigi anda ¢alismayi keserek her tir
calismanin yapilmasini engeller.
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4.4.5 Kalite denetim paneli

Kalite denetim paneli, Uretilen makaralarin siniflandirma parametrelerinin
ayarlanmasini saglar. Degistirilebilen alanlar asadida siralanmistir:

-ufak defo sayisi

«ilmik sayisi

eipligin dizenliligi

i1skarta faktoru

‘Iskarta’ kolonunun degerleri, iliskin parametreleri iskarta faktorine
carparak sistem tarafindan otomatik olarak hesaplanir.

iplik kagd

3 |[Ck876 e R

Saniye  ihrag |madde
Eksik | 10| 20|
Diiijiim | 10|| 20|

ihrac E’ tkaz
Kalite
[@ GleaJ [ Sal.re-]

Sekil 38: Kalite denetim paneli

Temizlems

L

Siniflandirma kurallarinin tanimi igin paragraf ‘3.3.4 Kalite kontroll’ bolimini
okuyun.
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4.5 Temizlik ayarlar

Bir gurup temizligin ayarlanma prosediri, yok etmek istenen defo
uzunluklarinin veya temizlik hassasiyetinin degistiriimesine dayanir.

Bitisik aralikl temizliklerin bir gurubu teskil ettigini hatirlatirz.

Bir gurup temizligi ayarlamak igin, bagl olan temizliklerin durumuna dair
simgelerin bulundugu sinoptik tablonun Uzerindeki alanin herhangi bir yerine
dokunmak yeterlidir.

Acllan ekran, dokunulan simgenin ait oldugu guruba yo6nelir.

Temnizledici avar

temizleyiciler [1- 41 1. PEGS
A0 mmie A

Hata 15
I m 05 350
0

Hassasiyet

Sekil 39: Temizlik ayarlar

Ekranin Ust tarafinda, gurup icin o anda secilen gurup ve Urini belirten
temizlik arasi bulunmaktadir.

Ekranin orta kisminda, defo uzunlugunu ve temizlik hassasiyetini ayarlamaya
yarayan iki tane kaydirma ¢ubugu bulunmaktadir.
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Not 1. Defo uzunlugunun ayarlanmasi, arsivdeki Uzunluk parametresini
degistirmez ama guruba bagl temizlikler igin farkl bir deder kullaniimasiyla
sinirlanir. Segilmis Griin igcin argivde 6ngérilen deder, daha fazla aciklik icin
parametre degerinin altinda ufak¢a gdésterilmektedir.

Not 2. Hassasiyet, temizligin davranisini degistirir ve — 5 (asgari hassasiyet)
ile + 5 (azami hassasiyet) arasi dederler alir. Dogru sekilde yerlegtiriimis
diizgiin ipliklerle sarma makinasinda c¢alisarak, hassasiyet degeri 0 olarak
kalmalidir. Her durumda, bu dederin sifira en yakin sekilde tutulmasi ve defo
tespiti yada defosuz kesim gibi problemlerle karsilasildiginda ‘4.4.3 iplik
incelemesi’ paragrafinda agiklanan iplik inceleme isleminin tekrarlanmasi
Onerilir.

Not 3. Arsiv prosediriindeki herhangi bir parametreye yapilan degisiklik,
secilen Uriine ybnelik butiin temizliklerin yeniden programlanmasini gerektirir.
Bu durum, defo uzunlugunun arsivdeki parametre degerine gdére yeniden
ayarlanmasini ve hassasiyetin yeniden sifira getirilmesini gerektirir.

Defo uzunlugunun kaydirma ¢ubugu Uzerinde, o anda kullanilan Urln igin
ayarlanmis sarma hizi ve kisa bir iplik 6rnedi ile tespit edilmesi gereken defosu
gOrulmektedir.

Ekran, ilerde anlatilan Uretim kontroli ekranina erisim ve ekran kapatma
digmeleri ile tamamlanir.
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4.6 Temizlik programlamasi

Temizlik programlamasi prosedirl, gurubu nitelendiren yén aralarinin
belirlenmesi ve arsivden secilen belirli bir Grinl gurupla eglestirmekten
ibarettir.

Bu prosedire erismek icin, onceki paragrafta anlatilan ayarlama ekranina
eriserek, Sekil 40ta gorllen, ara ve Urln bilgilerini igceren alana dokunmak
gerekmektedir.

temizleyiciler [1- 41 1. PEBS

Sekil 40: Gurup tanimlamast

‘Sekil 41’ ekrani, aranin baglangicini ve sonunu ayarlamaya yarayan iki alan
icermektedir.

Not 1. Kurumu yapilan toplam temizlik sayisi disinda, yaratilabilek gurup
sayisI ve ebatlarina yonelik herhangi bir kisitlama yoktur.

Not 2. Bir gurup, driin kodu tarafindan belirlendigi icin, bitisik baska bir guruba
ait ayni driin secilirse iki gurup birlegir ve bir tek gurup olugturur.

Sag tarafta, Uriin segim listesi, asadida ise prosediriin onay ve kapatma
digmeleri bulunmaktadir.

Degisiklikleri kayit edip prosediri kapatarak, belirlenen guruba bagh
temizliklerin sistem tarafindan yeniden programlanmasi saglanir.
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Tenizleyici programlama

temizleyiciler [1- 4]

1. PEGS

den baslayan | 1
¢ kadar | 4

Vo)X )

2 KR5.0
3 Jolly

4

5 Silk5.5
6 PE16

7

8

Sekil 41: Temizlik programlamasi

Not. Bir gurup temizligin ayni

triinle bile programlanmasi,

biitiin

parametrelerin arsivde bulunan dedere gére ayarlanmasini gerektirir. Ozellikle
de defo uzunlugu, ayarlama prosediirii sayesinde énceden degistirildiyse de,
arsivdeki ‘Defo’ parametre degerine gbre ayarlanir. Ayrica, gurubun bdtin
temizlikleri icin, hassasiyet sifira ayarlanir.
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4.7 Uretim verileri

Spider sistemi, ¢alisilan ipligin miktari ve kalitesi hakkinda bir takim veriyi bagh
olan temizliklerden toplar. Bir dakikalik dlzenli aralarla toplanan bu veriler,
kafa guruplari veya tek temizlik seklinde goérintilenebilirler.

Batlin Uretim verileri, o anda yapilan ¢alismaya yoneliktir. Calisma terimi ile,
sitemin calistinimasindan veya bir kafa gurubunu bir Grlnle eglestiriimesinden
itibaren gecgen sure arasi belirtiimektedir.

4.7.1  Gurup galismasinin verileri

Gurup calismasinin verileri prosedlriniin goérintilenmesine erismek igin,

"Temizlik ayarlan' prosediirinden M digmesine basin (Paragraf 4.5).

Sekil 42de gorilen ekran Ug kisima ayrilmigtir:

«Sol Ust taraftaki kisim, gurubu olusturan temizlik aralarini ve galigilan iplik
kodunu belirtmektedir;

*Sol alt taraftaki kisim, ¢alisilan ipligin kalitesine yonelik iki veri icermektedir
(ortalama ilmik sayisi ve kilo basina disen ufak defo);

*Sag taraftaki kisim, calismaya yoOnelik asagidaki Uretim verilerini
icermektedir:

+Kilo olarak c¢aligilan iplik miktarr;

+Uretilen makara miktari;

«Calisma siiresi;

«Kilo olarak saat basi verimlilik;

e Aralarin ortalama suresi.
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Grou [x] | ab

temizleyiciler [1- 41 | |Miktar 152 Kg
Makaralar 114

|

fWP=Ta T 11 rer Ka | [BaSarm 36.7 Eash
Ekzik 0.0 reerKa||Stop 52 zec

G (D) ()

Sekil 42: Gurup ¢alismasi

Ekranda mevcut digmeler asagidakilerdir:

. %ﬂ@#‘"@ temizliklerin devre disi birakiimasi igin; ayrintili bilgi igin ‘3.3 Gelismis

islevsellik’ paragrafini okuyun;

. temizlik denetimini devreye sokar; ayrintili bilgi icin ‘3.3 Geligsmis islevsellik’

paragrafini okuyun;

. calisma verilerinin sifiranmasini saglar.
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4.7.2 Temizleme galismasinin verileri

Bu prosedire erigsmek igin ilk olarak guruplarin gorantlenmesini devre digl
birakmaya yarayan ve sinoptik tabloda bulunan E digmesine basin,

ardindan Sekil 43te goérilen ve ekranin belirmesine yarayan, bir
kafaya yonelik simgeye basin.

& ...... Mikctar 12 Kq
Mak ar alar 9

D4t 11 per Ka | |BaFarim Z27.9 Eash

Ekzik 0.0 reerkal|5top 61 s:c

%ﬂﬁa‘bhﬁ] [; ?'est] [ R@set]

Sekil 43: Temizlik calismast

Dikkat: Guruplarin géruntilenmesi yaklasik olarak bes saniye
devre disi kalir ve sonrasinda otomatik olarak yeniden belirir.
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Ekran, asagidaki ayrintilar sayesinde guruplara yonlik olaninkinden farkhdir:

ebaslik cubugu, ilgili temizligin numarasini igerir;

*sol Ust taraftaki kisim, caligilan iplige yonelik ‘en’ alaninin degerlerini grafik
seklinde gdstermektedir:

» ¥ simgesi, 0 anda Olglilen en degerini gbsterir;

. "f::" simgesi, makara Uzerinde d&lgllen parametrenin ortalama
degerini gosterir;

¥ simgesi, calisilan (rlin igin arsivde kayith olan en
parametresinin degerini gosterir.

0-100 arasi bir olgekte, bu ¢ simgenin konumlari arasindaki iyi bir
hizalanma, Urtnun iyi programlandigini ve purizin dizenli oldugunu
gosterir.

Ekranda, asagidaki tuslar mevcuttur:

.
. %Uﬁiﬂﬂk digmesi, sinoptik tablonun iliskin alanida, gerekli alarmin musait
S

Imamasi durumunda, kitli bir kafanin kilidini agmaya yarar;

(]

PP
%ﬂiﬂﬂbn‘@ digmesi, temizlemeyi devre disi birakir; ayrintili bilgi igin ‘3.3
—

Gelismis iglevsellik’ paragrafini okuyun;
T
. ; Tuzt | dugmesi, temizligi denetim moduna koyar; ayrintili bilgi igin ‘3.3

Gelismis islevsellik’ paragrafini okuyun;

T,
. B]E-?S-?t digmesi, segilen temizlige iliskin Gretim verilerinin sifilanmasini

saglar.
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4.8 Kontrol

Bu menl, optik birimlerin kararma seviyesinin grafik sekilde kontrol edilmesini
saglar. Bu olay degisik sebeplerden kaynaklanabilir, 6rnegin:

eince toz.
eyag ve parafin.

soptik birimlerin eskimesi (alici, gdnderici, odaklama cami).

Eontral

Kontral optik
"
Silirg WaNFaNy Wal
1 2 3 4

M2 13 14 15 18 7 18 19 20

5 6 ¥ & 19 10

21 22 23 24 25 28 ZF 28 29 30

32 33 34 35 38 3F 38 39 40

Sekil 44: Optik birim denetim paneli

Kararma seviyesi, simgede mevcut olan en Ust dlzeye varirsa * alkolle
islatiimis bir bez sayesinde optik birim ¢ok dikkatlice temizlenmelidir.
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4.9 Yapilandirma

Yapilandirma menusu, sistemin dogru sekilde kurulumu igin gerekli bir takim
proseduri bir araya getirmektedir.

Dikkat: Yetkili olmayan kisilerin bu prosedire erigsmelerini dnlemek
amaci ile, mend, fabrika cikisi standart olan ‘QW’ sifresi ile
korunmakadir.

Menu, asagidaki prosedurleri gerceklestiren denetim panellerine bolinmugstar:

(s
*|d¥F=Tansiy ] Secenekler;
¥

T ™y

.
Display

T ™y

P Temizlik ydénlendirmesi;

Ekran;

T ™y

i.. Alarm yénlendirmesi;
:I ’
Haaess

P
. an:l,ﬂ Makina durdurma.
S——
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4.9.1 Secgenekler

Bu denetim paneli, terminal tarafindan kullanilan dili se¢cmeyi ve asagida
siralanan parametreleri ayarlamayi saglar:

*MiniMax sistemi ile iletisimde kullanilan terminalin adresi.
*Terminalin bagladigi azami temizlik sayisi.

+ilk temizlige verilmesi gereken numara.

*Her SAU alarm birimine bagli temizlik sayisi.

Denetim panelinde, ayricana, Urin argivini silmeye yarayan bir digme
mevcuttur.

Terminal Auar

- Oifl —————

Eﬂgliﬁh & iplik kaydi

ltaliano e

Romeno Adres EI
Toplam te—mizleuici

Portugues
Birinci temizlevici EI

s Temizlewici uyar

Sekil 45: Se¢enek denetim paneli

Chinese
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4.9.2 Ekran

Bu denetim paneli, LCD ekranin karsithk ve parlaklik ayar ile dokumatik
ekranin kalibrasyonunu yapmaya yarar.

LCO-gdsterge ayarlarn

keskinlik

Farlaklik

-@Ca.'.‘b.

Sekil 46: Ekran denetim paneli

Dokumatik ekranin kalibrasyonu, aygitin ihtiyarlamasindan veya belirli isi
sartlarindan dolayl gerekli olabilir. Bu islemi tamamlamak igin, ekranin
Uzerinde ard arda gosterilen bes garpi isaretinin Ustine dogrulukla basmak ve
sonrasinda da prosedir tarafindan ardi ardina 6nerilen bes dikdértgen alana
basarak onaylamak gerekir.
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4.9.3 Temizleme ve alarmlarin yénlendirilmesi
Bu prosedur, duran sistem ve serbest optik birimleriyle yapiimaldir.

ik olarak, kaydirma cubugu sayesinde aygita verilecek adresi segin, ardindan,
bir temizlik durumunda, optik birimi karartip ipligi ¢ikarin veya SAU biriminde
bulunan herhangi bir tusa basin. Aygit, adresi elde ettigini, optik birimdeki bir
kesimle ve alarm biriminden ¢ikan bir sinyal sesi sayesinde belirtir.

12

& 47 18 19 20

é}é}ci.‘s Q&&&in}

21 22 23 24 25 26 27 28 29 30

DOOOOL0 0000

3 32 33 34 35 38 37 38 39 40

> h{f} h{}
ai > o> B

Sekil 47: Temizleme yonlendirmesi

Programlamanin devam etmesi igin, sistem, bir sonraki adresi otomatik olarak
secgecektir.
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F2 B B B Ko B B2 B2 B B
1 M3 4 5 B 7 8 310
F2 o B B B B K B2 B B
12 13 14 15 8 7 18 19 20

Sekil 48: Alarm yonlendirmesi
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4.9.4 Makinanin durdurulmasi

Denetim paneli, iplik hareket sensorinin olup olmadidini ve kurumu yapilan
sensérin mantigini sisteme bildirir (N gercek negatif, P gergek pozitif).

Sensor sinyali Uzerinde, ayricana, ipligin baslamasi ile temizlik ayarlari
arasinda sifirdan (azami hassasiyet) (¢ saniyeye (asgari hassasiyet) kadar
giden ve gecikme anlamina gelen bir hassasiyet degeri belirlenebilir.

Inpat H
sens. | 9
Output H

Senel
f' Skl A

Sekil 49: Makina durdurma denetim paneli

Denetim paneli, sarma makinasina yodnelen iplik hareket sinyali kontrol
mantiginin tanimini saglar.

Dikkat: Makina durdurma fonksiyonuna yonelik parametrelerin dogru
yapilandirmalarini bilmek icin, degisik sarma makinalarina adanmis olan
‘2.4 Kurulum &rnekleri’ paragrafini okuyun.

Dikkat: Tek veya tum temizliklerin guncellenmesi igin, parametre
o . TR Send o .
degerlerini degistirdikten sonra| ¥ ..,.4 |veya ' | digmelerine basin.
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